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PUBLIKACJA 2/2024

Odtworzone dziedzictwo kulturowe z dziedzictwem gospodarczym w zakresie

mebla i stolarstwa.

Dziedzictwo kulturowe z dziedzictwem gospodarczym w zakresie meblarstwa i stolarstwa jest bardzo
szerokim zagadnieniem. W niniejszej publikacji skupimy sie na regionie Warmii i Mazur. W celu
uporzadkowania opracowania zostato ono podzielona na nastepujgce zagadnienia:

e Maszyny i urzgdzenia wykorzystywane w stolarstwie dawniej i dzis
e Jak powstaje krzesto?

Maszyny i urzgdzenia wykorzystywane w
meblarstwie dawniej i dzis

Rozwdj stolarstwa ma zwigzek z ciggtym udoskonalaniem narzedzi i
urzadzen wykorzystywanych w procesie obrébki drewna i
wytwarzania  mebla.  Pierwszym  narzedziem, ktéry byt
wykorzystywany przy wykonywaniu mebla to byta siekiera wykonana
z kamienia. Po wynalezieniu metalu to byta pita listwowa, czyli na
tasmie metalowej wycieto zeby.

Strugnica - stol stolarski z drewna hukowego

Stolarstwo wczesniej byto bardzo zréinicowane wzgledem
stolarstwa dzisiejszego. Stanowisko pracy stolarz w danych czasach
obejmowato:

- strugnice - wykonana z
: parzonego drewna bukowego.
R Strugnica nazywana byta czesto

Wau;dzia}hhrsfk 12 stole stda';hﬂ! ; . .
) Wl stotem  stolarskim.  Strugnica

petnita funkcje mocujaca element podczas jego obrébki. Nie mozna

jej byto zastgpié¢ czyms innym.

-caty cigg narzedzi, ktdre stanowily wyposazenie stanowiska
stolarza, a kazde z tych narzedzi byto przypisane do konkretnej
operacji lub zabiegu stolarskiego. Narzedzia okreslano ciekawymi
nazwami i zwrotami, najczesciej po niemiecku. Niektore nazwy
przetrwaty wieki i dotrwaty do wspdtczesnosci. Najbardziej
popularne narzedzia to:

e Pita — ptatnica, otwornica, zasdwnica, przyrznica
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e Strug — po niemiecku hebel, jest to szerokie dtuto, osadzone w elemencie z

drewna o okreslonym ksztafcie. Stuzy do uzyskania gtadkiej powierzchni.
e Dtuta, ztobiarki — stuzg do wykonywania otwordw i wgtebien o réinych
ksztattach i réznej gtebokosci.
e Pilniki, tarniki, zdzieraki R
e Swidry, wiertta,
e Korby reczne —stuzg do wprawienia w ruch obrotowy wiertta
e Mfotki, podbijaki — stuzg do pobijania elementu drewnianego
podczas montowania jego w meblu, a takze pobijania dtuta
e N6z stolarski
e Znaczniki i miary
e Sciski stolarskie
e Swidry élimakowe — do wykonywania gtebokich a nawet dtugich
otworéw przelotowych i nieprzelotowych.
Na ponizszych zdjeciach prezentuje jak dawniej wygladaly podstawowe narzedzia stolarskie.

)
Plila 0TRornica
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Inacznik / rysak {rychthole) ¢
tzyli narzedzie do rysowania linii pod cigtie

Wiertarka reczna

Swidry slimakone z yehwytem reczaym

S -~

Zdjecia pochodzg ze strony: www.starychmebliczar.pl

Wspodtczesne stolarstwo bardzo rézni sie od tradycyjnych metod pracy stosowanych od potowy XX
wieku. Rewolucja przemystowa oraz nowe technologie unowoczesnity  warsztaty stolarskie,
zastepujac tradycyjne
narzedzia na nowoczesne
przyrzady do obroébki
maszynowe;. Catkowitg
nowoczesnoscig sg maszyny
numerycznie sterowane
CNC, ktoére zastepujg prace
fizyczng cztowieka,
uzyskujac wysokg jakos¢ i
doktadnos¢ obrabianego
elementu przy zachowaniu

szybkos$ci i powtarzalnosci

Wykonywa nia danyCh Przyktadowe nowoczesne maszyny stolarskie. https://epiotrkow.pl/news/Maszyny-stolarskie--
opera Cj i skompletuj-niezbedne-wyposazenie-do-obrobki-drewna, 44673

Nalezy stwierdzi¢, ze gdy mozemy zastapi¢ catkowicie prace miesni ludzkich to jednak nie mozemy
zastgpi¢ rozumu cztowieka i jego inteligencji. Jednoczesnie nalezy stwierdzi¢, ze wiele prac
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konserwatorskich nie mozna catkowicie unowoczesni¢ i zmechanizowaé. Wykonuje to cztowiek
(stolarz) wykorzystujgc dawne narzedzia z jednoczesng starg metodykg wykonania.

Jak powstaje mebel do siedzenia - krzesto?

Mebel do siedzenia to krzesto, fotel, zydel. Meble do siedzenia w réznych epokach przyjmowaty
rézng konstrukcje:

° W okresie Neolitu gdy byta znana siekiera kamienna byty wykonywane juz pewne meble z
drewna. Nalezy stwierdzié, ze pierwszy cztowiek tez poszukiwat miejsca do siedzenia — byto
nim ktoda lub pieniek, nawet kamien.

. Mebel do siedzenia w Sredniowieczu to skrzynia ktéra petnita role przechowalnicza rzeczy,
lecz mozna byto na nig takze usigsc. Miejsce gdzie mozna byto usigé¢ nazywano siedziskiem.

. Mebel do siedzenia w Renesansie charakteryzowaty dwie deski, stanowigce podpory
odchylone na boki oraz drewniane siedzisko przytwierdzone do oparcia. Mebel ten
nazywano krzestem, ktére powstato we Wtoszech i nazywano Sqabello.

° Mebel do siedzenia w Baroku miat nastepujacg budowe: siedzisko w ksztatcie prostokata.
Siedzisko byto podparte na czterech nogach, wykonanych jako toczone lub graniaki a nawet
rzezbione nogi. Do catosci byto przymocowane wysokie oparcie.

Tak po krétce przedstawitem historie powstania krzesta.

Meble do siedzenia znalazty swoje miejsce nie tylko w istnieniu ludzkosci, ale takze w historii i
polityce. Meble do siedzenia petnity role prestizowg i wyrdzniajaca:

- w Egipcie - byty dostepne tylko dla rodzin Faraona.
- na dworze Ludwika XIV — mogly siedzie¢ jedynie wybrane przez niego
osoby.

Prekursorem powstawania krzesta wspoétczesnego, ktérego charakteryzuja
giete elementy byt Michat Thonet (1796-1875) ktéry opracowat metode
giecia drewna.

Bardzo prestizowym krzestem stat sie fotel z wysokim oparciem, ktére
nazywano tronem. Fotel byt i jest wykorzystywany przez witadcow i
duchownych. Dlatego tez uwaza sie ze jest to atrybut wtadzy.

Sprébujmy na mebel do siedzenia — krzesto — spojrze¢ w czasie
terazniejszym i dokonac analizy jak powstaje krzesto. Analizy dokonam na
przyktadzie krzeset produkowanych w firmie AJRAM. W tym miejscu
nalezy stwierdzi¢, ze firma od przeszto 40-stu lat prowadzi produkcje
krzeset. Na uwage zastuguje fakt, ze zatozyciel firmy — Kazimierz tesyk, juz
od ok. 55 lat brat i nadal bierze udziat przy obréobce drewna. Zatozyciel
firmy moéwi, ze obrébka drewna i wykonawstwem rzeczy na potrzeby

www.starychmebliczar.pl
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wtasne wykonywat jego ojciec i przodkowie ojca, a obecnie ich prace kontynuujg kolejne pokolenia.
W zwigzku z tym mozna powiedzie¢, ze zaréwno firma AJRAM jak i rodzina tesyk przyczynia sie do
tworzenia i kultywowania dziedzictwa kulturowego w regionie Warmii i Mazur w dziedzinie
meblarstwa.

Proces tworzenia danego krzesta w firmie AJRAM przebiega zgodnie z opracowang procedurg
realizowang w etapach:

-tworzenie konceptu - na tym etapie tworzona jest wizualizacja i r6znego rodzaju ocena,

-wykonanie prototypow oraz nastepna ocena i badania nad prototypem. Wykonanie korekt.
-wykonanie wzoru oraz dalsze badania i wszelkiego rodzaju oceny,

-procedura zabezpieczania wzoru jako tworu intelektualnego. Wzér otrzymuje nazwe
identyfikacyjng,

-proces marketingowy,

-uruchomienie serii prébnej i reklamowej,

-realizacja zamowienia,

-prace dalsze polegajgce na badaniu tzw. zywotnosci wzoru na rynku.

Wymieniona procedura wymaga dfugiego okresu jej realizowania.

Proces powstawania krzesta mozna rowniez rozpatrywa¢ od strony technologicznej. Proces
produkcji rozpoczyna sie od odpowiedniego przygotowania materiatu podstawowego do produkcji
naszych krzeset, czyli drewna. Stad tez bardzo wazne jest racjonalne gospodarowanie zasobami
leSnymi o ktdrym mowitem w poprzednim opracowaniu. Pierwszym etapem jest tzw. przetarcie
okragtego drewna przywiezionego z lasu (dtuzycy tartacznej) na tarcice (deski). T operacje
technologiczng wykonuje sie w traku. Operator traka decyduje na jaka grubos¢ tarcicy zostanie
rozcieta dtuzyca. Nastepnie tarcica zostaje utozona w odpowiednie pryzmy zwane sztaplami i
pozostawiona na pewien czas do tzw. sezonowania na odkrytym placu sktadowym w naturalnych
warunkach atmosferycznych na okoto 4-5 miesiecy. Po tym czasie sztaple z tarcicg fadowane sg do
komory suszarni i poddane procesowi suszenia. Tarcica suszona jest do wilgotnosci w przedziale 6-8%
- to optymalna wilgotnos¢ drewna do produkcji mebli. Po wysuszeniu, tarcica trafia na stanowisko
przyzynalni, gdzie wycinane sg z kazdej deski rdoine fryzy (wstepnie uksztattowane elementy
drewniane). Nastepnie fryzy sg transportowane na hale maszynowni i obrabiane w zaleznosci od
przyjetej dla danego elementu krzesta technologii oraz sciezki obrdbczej, na odpowiednich
maszynach. Maszyny wykorzystane do produkcji poszczegdélnych elementéw to m.in.: tokarki,
frezarki, prasa pragdéw wysokich czestotliwosci, prasa Thoneta, strugarka czterostronna, kopiarka
przestrzenna, tokarko-frezarki CNC, szlifierki (reczne, orbitalne lub agregaty szlifierskie). Na sciskach
do klejenie stelazy krzeset, poszczegdlne gotowe elementy danego modelu krzesta tgczy sie ze sobg
za pomoca kleju i uzyskuje sie gotowy stelaz krzesta . Po sklejeniu stelaz poddawany jest barwieniu i
lakierowaniu na zgdany kolor. Lakierowanie, olejowanie lub barwienie moze odbywac sie recznie lub
za pomocy robota lakierniczego. Zeby powstato gotowe krzesto nalezy wykonaé do niego tapicerke
(ten etap nie dotyczy krzeset w catosci drewnianych). W pierwszym etapie na dziale krojowni wycina
sie wykroje ksztattowe poszczegdlnych elementéw pokrowcdw danego modelu krzesta. Nastepnie te
wykroje, na dziale szwalni, zszywa sie w pokrowiec. W zaleznosci od modelu krzesta - na siedzisko, na
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siedzisko i oparcie, na oparcie etc. W ostatnim etapie produkcji elementy pod tapicerke pokrywa sie
pianka i tapiceruje je uszytym wczesniej pokrowcem ifaczy sie ze stelazem krzesta.

Prezentacja zasadniczego tematu publikacji, zaréwno pierwszej jak i drugiej daje podstawe
do sformutowania kilku wnioskéw:

- dziedzictwo kulturowe odgrywa kluczowa role w zyciu i historii ludzkosci,

- dziedzictwo kulturowe stuzy jako zrddto inspiracji, tworzac podstawe do dalszych dziatarh w kierunku
artystycznym i wymiany kulturowej,

- dziedzictwo kulturowe wptywa na wartosci i przekonania o poczuciu okre$lonej przynaleznosci,
- dziedzictwo kulturowe naszego regionu Warmii i Mazur stanowi Zzrédto do dalszego rozwoju,

My jako sSwiadkowie przekazanej nam przesztosci w dziedzinie meblarstwa od naszych przodkdw,
musimy je chroni¢ i zachowywa¢ dla dalszych pokolen.

Na zakorczenie mozemy przyja¢ ze 100% pewnoscig, ze dziedzictwo jest wynikiem historycznego
rozwoju danego obszaru, ktéry staje sie dziedzictwem wtedy gdy pewne elementy przesztosci
zostang uznane za warte zachowania i przekazania nastepnym pokoleniom.

Opracowat

Kazimierz tesyk
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